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� Strahlentrostung zum Standard Sa 2 ½ grit medium
� 2K-EP-Zn-Phosphat-Primer  Intergard 251 60 µm
� 2K-EP Zwischenbeschichtung Interseal 670HS  60 µm x2
� 2K-PUR Deckbeschichtung Interthane 990SG (RAL) 60 µmoder Interthane 1070EG (Glimmer)

total      240 µm

1. Tankmantel Total-Sanierung



� Schleifen mit Scout Brite oder gleichwertig
� 2K-EP-Primer Oberflächentolerant Interplus 356 60 µm
� 2K-EP Zwischenbeschichtung Interseal 670HS 60 µm x2
� 2K-PUR Deckbeschichtung Interthane 990SG (RAL) 60 µmoder Interthane 1070EG (Glimmer)

total      240 µm

2. Tankmantel „Soft-Sanierung“



� Strahlentrostung zum Standard Sa 2 ½ grit medium
� 2K-EP-Zn-Phosphat-Primer  Intergard 251 60 µm
� 2K-EP Zwischenbeschichtung Interseal 670HS 60 µm x2
� 2K-PUR Deckbeschichtung Interthane 990SG (RAL) 60 µmoder Interthane 1070EG (Glimmer)

total      240 µm

3. Kuppeldach Total-Sanierung



� Schleifen mit Scout Brite oder gleichwertig
� 2K-EP-Primer Oberflächentolerant Interplus 356 60 µm
� 2K-EP Zwischenbeschichtung Interseal 670HS 60 µm x2
� 2K-PUR Deckbeschichtung Interthane 990SG (RAL) 60 µmoder Interthane 1070EG (Glimmer)

total      240 µm

4. Kuppeldach „Soft-Sanierung“



� Strahlentrostung zum Standard Sa 2 ½ grit medium
optional Grundierung:
� 2K-EP-Zinkstaub Primer Interzinc 52 50 µmalternativ
� 2K-EP-Holding Primer Intergard 269 60 µm

� 2K-EP Decklack Interzone 954 450µm

5. Schwimmdach Total-Sanierung



� Vorreinigung durch Hochdruckwasserwäsche (optional)
� Strahlentrostung zum Standard Sa 2 ½ grit medium
� 2K-EP Phenolharz Interline 984 500µm ( oder nach Vorgabe )

6. Tankinnenbeschichtung



� Vorreinigung durch Hochdruckwasserwäsche
� Strahlentrostung zum Standard Sa 2 ½ grit medium

� 2K-EP Phenolharz Interline 984 C - ableitfähig 500µm ( oder nach Vorgabe )

7. Tankinnenbeschichtung ableitfähig



Strahlentrostung zum Standard Sa 2 ½ grit medium

�2K-EP Phenolharz Interline 984 (C) ca.400µm 
�2K-EP Phenolharz Interline 984 (C) ca.400µm
*Gesamtsystemdicke ist abhängig von den Anforderungen und Substratzustand

8. Tankinnenbeschichtung armiert
Glasfaser Matte oder Matcote System



1. Interline 984 – ein etablierter Standard weltweit 

Argumente Zugelassen und geprüft nach zahlreichen Standards weltweit (3rd Party Approvals)1 und 2 schichtig mit Standard Airless-AnlageNiedriger m² Preis – exzellente PerformanceEine der universellsten Tankinnenbeschichtungen weltweit 

Probleme Die LösungHohe Temperatur Temperaturbeständig bis 90°C (194°F)Projekt / Terminplanung Voller Schutz mit einer SchichtProjekt / Terminplanung Langes ÜberarbeitungsintervallLochkorrosion im Bodenbereich Verstärkung mit Glasfasern / Fasermatten möglich 



Weltweite Erfahrung – Regional angepasst
Ableitfähige Ultra High Solid Epoxy-Phenolic Tankinnenbeschichtung
Erfüllt die Anforderungen des DIBt für Lagerung von brennbaren Flüssigkeiten
Ableitfähig gemäß IEC 60093 und DIN EN 60167

1. Interline 984C – ableitfähige Variante 



Geprüft und zugelassen für die Lagerung folgender Medien (DIBt)
3. Interline 984C – Beständigkeiten

Anmerkung: Benzol in Prüfung



� Sehr hohes Festkörpervolumen mit < 1 % Lösemittel- schont die Umwelt
� Keine akute Toxizität Kategorie 1, 2 oder 3 gemäß GHS –(kein Totenkopf)

� Kein Nonlyphenol
� Keine kristalline Kieselsäure, 
� Keine Schwermetalle

4. Interline 984C – Umwelt & Gesundheit



7. Interline 984C – Unterstützung bei der Markteinführung 
Lining Selection GuideKundenspezifische Beständigkeitsliste Über 5000 Chemikalien für 40 Tankinnenbeschichtungen



7. Interline 984C – Unterstützung bei der Markteinführung 
Prüflabor in NewcastleViele Jahre Erfahrung in der Prüfung von Tankinnenbeschichtung• Isotherme Eintauchprüfung• Cyclische Temperaturprüfungen• Dauertemperaturprüfungen im Autoklav• Hochtemperatur Eintauchprüfung in destilliertem Wasser• Hochtemperatur Cathodic Disbondment 


